sto

Graditi svjesno.

StoBrick

Izolirana fasada od klinkera

Y

StoBrick klinker

lako klinker spada medu
najstarije gradevinske
materijale, bez problema
se moze kombinirati sa
suvremenim zahtjevima
energetske ucinkovitosti.
Rezistentna fasadna
obloga StoBrick fasadama
ili odredenim njezinim
dijelovima daje dugovjec-
nost i visoku otpornost na
vremenske uvjete - prije
svega na fasadnim
izolacijskim sustavima.
Asortiman nudi ogromnu
raznolikost uredenja i
sofisticirana rjesenja za
detalje.




Naslovna stranica:
Stambena Zgrada SB, Brodsko Vinogorje HR

Proizvodi: StoBrick 315
Fotograf: Robert Les, Zagreb, HR

U pogledu informacija, slika, opcih tehnickih izjava i nacrta u ovoj
bro3uri treba ukazati na to da se radi samo o opcenitim
prijedlozima i detaljima koji prikazuju nacelni nacin rada.
Dimenzije ne moraju biti to¢ne. Primjenjivost i potpunost na
vlastitu odgovornost treba provjeriti obradivac/kupac u
odgovarajucem gradevinskom projektu. Susjedni su dijelovi
prikazani samo shematski. Sve smjernice i informacije treba
prilagoditi odn. uskladiti s lokalnim uvjetima i to nisu vrijednosni,
detaljni ili montazni planovi. Pojedine tehnicke smjernice i
informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i opisima
sustava / dozvolama treba obavezno postivati.

2 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
)

Sadrzaj

StoBrick
Izolirane fasade od klinkera

04 Priroda kao dobavljac
05 Prirodna sirovina — baza za osvijestenu gradnju

06 Proizvodnja i utjecajni ¢cimbenici
08 StoBrick: proizvodnja i utjecajni cimbenici

10 Pregled asortimana
12 Pregled asortimana (ekstruzija)
17 Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak)

23 Sigurnost sustava
24 Sigurnost u sustavu — vie od 30 godina

26 Sigurnost sve do detalja

28 Slogovi uzoraka
28 Individualne fasade — od sloga do uzorka

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 3



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera

Priroda kao
" dobavljac

Rijec ,,gradnja” nezamisliva je bez slike zidara
koji upravo polaze ciglu. Jedan od
najstarijih gradevinskih materijala koji je umjetno stvoren

od ljudske ruke i predgotovljen je cigla ili opeka. '7‘# \
Klasicni keramicki zid od klinkera i .

plocica joS i danas odusevljava.

4 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba posti



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera Q
Priroda kao dobavlja¢ 5

Prirodna sirovina —
baza za osvijestenu gradnju

Sirovina za klinker je ilovaca, smjesa pijeska, silta i gline.
Glina je pritom odlucujuca za svojstva materijala nakon
postupka pecenja. Razli¢itim se dodacima moze utjecati na
boju rezultata pecenija.

Za razliku od jednostavne opeke, klinker koji se pece  reflektira se u spektru koloracije, pecenih povrsina, ﬂ'fi :zge}&l dreom.
i na 1.200 °C proizvodi jako visoki ton kada kucnete  stupnjeva sjaja, povrsina, formata i slogova. sorg Vixjé, SWE
dva takva kamena jedan o drugi — odatle mu Medudjelovanjem svjetlosti i sjene Arhitekt: Kjellander
potjece i naziv klinker, prema njemackoj rijeci dodatno se pojacava taj posebni dojam i Zivost ovog gj\zlk;erg, Stockholm,
klingen (hrv. ,zvucati”). Sinteriranje koje nastaje materijala. Keramika i klinker pokazuju ne samo Proizvod: StoBrick
prilikom pecenja zatvara pore materijala kod stilsku sigurnost — izvrsni su i kao obloga za

klinkera. Na taj nacin ova vrsta kamena stjece energetski visokoucinkovite fasade na bazi poveza-

vodoodbojna svojstva i ekstremnu otpornost te je nih sustava za vanjsku toplinsku izolaciju i ovjeSenih

savrSena za primjenu na fasadi. PloCice od klinkera ventiliranih fasadnih izolacijskih sustava.
kao ,tanki” oblik klinkera donose ne samo robusna

svojstva klinkera. Klinker, keramika i plocice od

klinkera utjelovljuju postojanost i tradiciju, ali i

aktualni izrazaj arhitekture. Raznovrsnost materijala

Fleksibilno uredenije i

| | |
| | I | I ' tradicionalni izgled
- ! . i | 1 | . klinkera medusobno se
: | | [ ne isklju¢uju. Buduci da
i . - _— T | i i

StoBrick nema kon-
| | | strukcijsku funkciju, ne

| | | |
| f I | mora se nuzno polagati
/ - ] ! — ! } ] ) ! horizontalno u slogu.
| | To omogucava fleksi-
- e M o I B -, f | il & lE

bilne uzorke, pa cak i
promjene smijerova. |

| | { { : | | I .
| | J | sve to na visokoucinko-
' = O m = 1 ' = B = 1 =1 vitom povezanom
| | | - || | sustavu za vanjsku
Halalnln nlalls
| |

toplinsku izolaciju.

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 5



Proizvodnja
I utjecajni
cimbenici

llovaca je sirovina za klinker pri ¢emu je u njoj sadrzana
glina koja je odlucujuca za kasnija svojstva proizvoda nakon
pecenja. Sami izbor sirovine i pridodani dodatni materijali
vec imaju znatan utjecaj na izgled konacnog proizvoda.

Arhitekt: SB-projektiranje Zagreb, HR |
Proizvodi: StoBrick 400, StoTherm Classic, StoCelor/X-black

i
| |
] II
Algebra University, Zagreb, HR i "
Fotograf: Robert Les, Zagreb, HR

6 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim fistovima i dozvolama obavezrlo_treba poitivalfI
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StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Proizvodnja i utjecajni cimbenici

StoBrick: proizvodnja i
cimbenici

utjecajni

opcionalno oblikovanje povrsine

2 - postupak istiskivanja
= klinker

istiskivanje

1 — neobradena masa

|

=P

3 - presanje oblika
= cigla

oblikovanje

Proizvodnja klinkera i opeke (pojednostavljeno)

1- Neobradena masa

llovaca je sirovina za klinker pri ¢emu je u njoj
sadrzana glina koja je odlucujuca za kasnija
svojstva proizvoda nakon pecenja. Sami

izbor sirovine i pridodani dodatni materijali
vec imaju znatan utjecaj na izgled konacnog
proizvoda.

Utjecajni ¢imbenici pri oblikovanju

Sirovina: crveno i Zuto pecena glina, prili¢no

rijetko bijelo pecena glina

Dodaci:

mijeSanje u neobradenu masu

Primjeri:

- Zeljezo — crvena

- kalcij — svijetloZuta (oksidacija), zelena
(redukcija)

- titan — Zuta (poput suncokreta)

- krom - ljubicasta (poput patlidzana) ili siva

- mangan — smeda, siva ili crna

- piljevina — pore u materijalu i na povrsini
(zbog izgaranja)

2 - Istiskivanje
(postupak proizvodnje klinkera)

Prilikom ekstruzije se neobradena masa snaz-
nim pritiskom istiskuje kroz mlaznicu. Time se
dobiva duga, glatka plosnata Sipka.

Utjecajni ¢imbenici pri oblikovanju
Mlaznica: odreduje 3irinu i visinu
Povrsinska obrada, mehanicki:

Vlazna, glatka $ipka moZe se mjestimi¢no

utisnuti zbog obrade povrsine i/ili ruba.

Povrsinska obrada, dodacima:

nanose se na vlaznu Sipku

Primijeri:

- talina (soli ili ugljen) — rastaljenja, sjajna
iscvjetavanja (staklenasta), zapeceni tragovi
nalik troski ili djelomi¢no nalik kraterima

- pijesak — pjes¢ana povrsina

Rezanje: Duga Sipka prvo se reze na manje

dijelove. Na taj je nacin kod ekstruzije mo-

guca jednostavna izrada iznimno dugackih
formata.

8 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.
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4 - opcionalno
engobiranje

rezanje

5 - susenje

ispustanje

3 — Presanje u kalupima
(postupak proizvodnje opeka; nije dio asortimana)

Kod oblikovanja pre3anjem, neobradena se
masa utiskuje u kalupe i zatim vadi iz njih.

Utjecajni ¢imbenici pri oblikovanju

Utiskivanje neobradene mase: Pri utiskivanju u

kalup nastaju markantni, nepravilni nabori od

gnjecenja i/ili utisnuti odnosno nabacani rubovi

i srhovi.

Ispustanje: Za ispustanje gotovog oblika po-

trebno je sredstvo za odvajanje. Pomocu dva

uobicajena postupka dobivaju se dvije razlicite
karakteristike:

- ru¢no — kalup se posipa pijeskom Svojstva su
tragovi trenja od pijeska na mjestima dodira
s kalupom.

- crte od vode — kalupi su navlaZzeni vodom
Tipi¢no obiljeZje je glada povrsina s okomi-
tim brazdama i grebanom strukturom na
boc¢nim stranama.



oksidacija
-0 T

redukcija

o-0

1+0 -

7 - opcionalno drugo

pecenje (parenje)

1100 °C
o
1300 °C

6 — postupak pecenja

opcionalni dodaci

4 - Engobiranje

Engoba je keramicka glazura od gline druge
boje koja se nanosi prije susenja.

Utjecajni ¢imbenici pri oblikovanju

Izbor engobe: promjena boje (pokrivna ili
translucentna)

Nacin nanosenja: po cijeloj povrsini ili to¢-
kasto

5 — Susenje

Nakon oblikovanja, sirovi proizvodi se suse
kako bi se izvukla vlaga iz njih. Nedovoljno
skupljanje pri susenju moze tijekom kasnijeg
pecenja dovesti do nepravilnih oblika i stvara-
nja pukotina.

Ens

8 — ambalaza

6 — Postupak pecenja

Kamenja se peku na temperaturama od 1100
do 1300 °C.

Utjecajni ¢imbenici pri oblikovanju
Temperatura i trajanje pecenja: Sto je tempe-
ratura visa i vrijeme pecenja dulje, proizvod ce
biti tamniji.

Tockasto izlaganje plamenu: rezultat je ta-
mnija boja na odredenim mjestima
Oksidacija/redukcija: Na boju moze utjecati i
dovodenije kisika (oksidacija) ili uklanjanje
kisika (redukcija) tijekom pecenja. Ucinak ovisi
0 neobradenoj masi (v. poglavlje ,Neobra-
dena masa”, podnaslov ,Dodaci”).

Dodaci: Dodaci se mogu dodati ve¢ na po-
Cetku procesnog lanca ili posipati tijekom
pecenja. Kod posipanja tijekom pecenja se
dobivaju nasumicni rezultati.

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.

Za pretvorbu neobradene mase
u gotovi proizvod postoje dva
vazna postupka proizvodnje:

ekstruzija za proizvodnju klinkera
oblikovanje presanjem za
proizvodnju opeke

Kod ova dva nacina proizvodnje
postoje razliciti utjecajni
Cimbenici za oblikovanje
materijala.

Na temelju toga smo razradili
nas osnovni asortiman klinkera i
opeke.

7 - Drugo pecenje (parenje)

Vec ispecene opeke ponovo se zagrijavaju u

specijalnoj komornoj peci na 900 do 1000 °C,
a zatim se hlade u redukcijskoj atmosferi (bez
kisika). Tako se iz minerala u glini izvlaci kisik.

Utjecajni ¢imbenici pri oblikovanju
Ovisno od koriStene neobradene mase, opeke
poprimaju sivkastu do crnu boju ili nijansu.

8 — Ambalaza

Nakon pecenja opeke se pakiraju na palete
(Sarze). Stoga je kod velikih gradevinskih
projekata vazno da se pri polaganju opeka
mijeSaju razli¢ite palete kako bi se izbjeglo
uocljivo isticanje odredene boje na zgradama.

9



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera

Pregled
asortimana

12 Pregled asortimana (ekstruzija)
19 Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak)







StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija) ’Q

StoBrick 100

100
130 180 190
Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i kutna rjeSenja

Povrsina: fino teksturirano

Boja: monokromatski Q

Stupanj sjaja: mat / svilenkasto mat
240 x 71 x 11 mm (normalni format)

—7

240/115 x 71 x 11 mm (kutna plocica)

—p

240 x 115/71 x 11 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povrsine

Rub: ravnomjerno, lagano zaobljeno
Straznja strana: uzduzni utori

12 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.



StoBrick 200

200

260

Postupak proizvodnje: ekstruzija

Povrsina: fino teksturirano

Boja: monokromatski promjenjivo

Stupanj sjaja: mat / mjestimicno svilenkastog sjaja
Rub: ravnomjerno, lagano zaobljeno

StraZnja strana: uzduzni utori

270

Formati i kutna rjeSenja

—]

240 x 71 x 11 mm (normalni format)

—7

240/115 x 71 x 11 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/71 x 11 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povrsine

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.
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StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija) ’Q

StoBrick 300

310 335 360

390

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i kutna rjesenja
Povrsina: fino teksturirano, vertikalne strukture presanja,

mijestimicno talina (sjajna iscvjetavanja nastala rastaljenim %
Cesticama tijekom pecenja)

Boja: monokromatski / monokromatski promjenjivo AT G255 18 i (il e, G o)

Stupanj sjaja: mat / svilenkasto mat, mjestimicno sjajno

(talina)
Rub: nepravilno, valovito, lagano zaobljeno @

Straznja strana: uzduzni utori 240/115 x 52 x 14 mm (kutna plotica)

—p

240 x 115/52 x 14 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povrsine

14 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.



StoBrick 400

400

410 425

438 450 465

470 480 490

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i kutna rjesenja
Povrdina: hrapavo teksturirano, pjeskovito,

vertikalne strukture presanja Q
Boja: monokromatski / polikromatski promjenjivo
Stupanj sjaja: mat 240 x 71 x 14 mm (normalni format)

Rub: nepravilno, valovito, lagano zaobljeno

Straznja strana: uzduzni utori @

240/115 x 71 x 14 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/71 x 14 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povrsine

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 15



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija)

StoBrick 700

720

Postupak proizvodnje: ekstruzija
Povrsina: hrapavo teksturirano

Boja: monokromatski promjenjivo
Stupanj sjaja: mat

Rub: ravnomjerno, lagano zaobljeno
StraZnja strana: uzduzni utori

1 6 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.

Formati i kutna rjeSenja

—

240 x 52 x 14 mm (tanki format)

—7

240/115 x 52 x 14 mm (kutna plocica)

—

240 x 52/50 x 14 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povrsine



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak) ’Q

StoBrick 3100

3110

3140 3165 3170

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalni tisak
Povrsina: fino teksturirano

Boja: polikromatski promjenjivo @
Rub: nepravilno, lagano zaobljeno

Straznja strana: uzduzni utori 240 x 52 x 12 mm (tanki format)

—7

240/115 x 52 x 12 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/52 x 12 mm (kutnik nadvoja)

Formati i kutna rjeSenja

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 17



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak) ’Q

StoBrick 3200

3235

3240 3250

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalni tisak Formati i kutna rjesenja
Povriina: fino teksturirano

Boja: monokromatski / polikromatski promjenjivo ﬁ
Rub: nepravilno, lagano zaobljeno

240 x 52 x 12 mm (tanki format)

—7

240/115 x 52 x 12 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/52 x 12 mm (kutnik nadvoja)

StraZnja strana: uzduzni utori

1 8 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak) ’Q

StoBrick 3400

3410

3415 3430 3440

3470

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalni tisak Formati i kutna rjeSenja
Povriina: djelomi¢no grube teksture

Boja: polikromatski promjenjivo ﬁ

Stupanj sjaja: mat / mjestimicno svilenkastog sjaja

Rub: pravilno, blagi srhovi 20 B2 T8 e () e )

StraZnja strana: uzduzni utori

—7

240/115 x 52 x 12 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/52 x 12 mm (kutnik nadvoja)

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 1 9



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak) ’Q

StoBrick 3500

3560

3510 3515 3570

3580 3590

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalni tisak Formati i kutna rjeSenja
Povriina: djelomi¢no grube teksture

Boja: polikromatski promjenjivo Q

Stupanj sjaja: mat / mjestimicno svilenkastog sjaja
240 x 71 x 12 mm (normalni format)

—7

240/115 x 71 x 12 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/71 x 12 mm (kutnik nadvoja)

Rub: pravilno, blagi srhovi
StraZnja strana: uzduzni utori

20 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak) ’Q

StoBrick 4100

4105

4145 4160 4170

4180 4190 4195

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i kutna rjeSenja
Povrsina: teksturirano

Boja: polikromatski promjenjivo q
Stupanj sjaja: mat

240 x 71 x 14 mm (normalni format)

—7

240/115 x 71 x 14 mm (kutna plocica)

—

240 x 115/71 x 14 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povrsine

Rub: pravilno, blagi srhovi
Straznja strana: uzduzni utori

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 21



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalni tisak) ’Q

StoBrick 4200

4255 4270 4280

4290 4295

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i kutna rjeSenja

Povrsina: teksturirano

Boja: polikromatski promjenjivo ﬁ

Stupanj sjaja: mat
240 x 52 x 14 mm (tanki format)

—7

240/115 x 52 x 14 mm (kutna plocica)

—V

240 x 115/52 x 14 mm (kutnik nadvoja)
Kutnik nadvoja od 1000 m2 ukupne povriine

Rub: pravilno, blagi srhovi
Straznja strana: uzduzni utori

22 Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati.



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
O

Sigurnost =
sustava

__

Pored zahtjeva u pogledu uredenja, vanjska ovojnica zgrade
istovremeno treba ispunjavati konstrukcijske i energetske
zahtjeve. U kombinaciji sa StoTherm Vario i StoTherm
Mineral moguce je realizirati tvrde obloge kao izoliranu
fasadu u sustavu. StoTherm Vario odn. StoTherm Mineral
ispitani su u kombinaciji s klinkerom te su kao jedini sustavi
na trziStu dozvoljeni u gradevinsko-tehnickom smislu prema
OIB-u - sigurnost sustava od tehnoloskog predvodnika.

& o R
Lot Ak

Projekt: Villa Z, Zagreb, HR
Proizvodi: StoTherm Vario, StoBrick 470
Fotograf: Robert Les, Zagreb, HR



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Sigurnost sustava

Sigurnost u sustavu -

vise od 30 godina

Ispitani sustavi

- reakcija na pozar:

StoTherm Vario: EPS izolacijske ploce; tesko
zapaljivo; B-s1, dO prema EN 13501-1

StoTherm Mineral: izolacijske ploce od kamene
vune; negorivo; A2-s1, dO prema EN 13501-1
StoVentec C: OVF sustav s negorivim komponenta-
ma; A2-s1, dO prema EN 13501-1

- gradevinsko-tehnicka dopustenja: BTZ 0021
(*StoTherm Vario, StoTherm Mineral);

ABZ 7-33.2-776 (StoVentec C)

- ispitivanje starosti izlaganjem vlaznim i toplim
vremenskim uvjetima kod svih ponudenih kompo-
nenti sustava

- iskustvo u praksi od 1994. godine

- kontinuirana kontrola kvalitete svih sustavnih
komponenti

- kontinuirani nadzor

= 30
’&n“hﬂ J&q'%
af/@%
| Bautechnische Zulassung |

N,

(]
System
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ETICS sa StoBrick

StoTherm Mineral

StoTherm Vario
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Lijepljenje

Izolacija

Temeljna Zbuka

Armatura

Pricvricenje

Mineralni sloj za izjednacavanje
po potrebi (nije prikazano)
Ljepilo

Mort za fugiranje

Klinker

Lijepljenje

Izolacija

Temeljna zbuka

Armatura

PricvrScenje

Mineralni sloj za izjednacavanje
po potrebi (nije prikazano)
Ljepilo

Mort za fugiranje

Klinker



OVF sa StoBrick

StoVentec C

1

.-""‘---.____1_'__

23 4565 7
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OWoOo~NOYUTES WN =

Izolacija
Podkonstrukcija
Nosiva plo¢a za Zbuku
Temeljni premaz
Temeljna zbuka
Armatura

Ljepilo

Mort za fugiranje
Klinker

Slika gore:
Projekt: Tkalca Centar,
Zagreb, HR
Proizvodi: StoVentec R,
StoVentec C - StoBrick

315
Fotograf: Robert Le3, Zagreb,
HR
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StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Sigurnost sustava

Sigurnost sve do detalja

Konstrukcijski detalj.

% I

: \ . I Brtvilo za spojnice prema Tehnickom listy
| ‘—” trakom za pricvrS¢ivanje Sto-Vorlegeband
| | Keramik, izvedba prema IVD Tehnickom |
: ; Brtvena traka za spojnice Sto-Fugendicht
| ‘ Brtvena traka za prozorske klupice Sto-Fe
1 1 Izolacijska ploca

d ‘ Armirana temeljna zbuka

: : StoColl KM

| I Oblogu nalijepiti postupkom Floating-Bu
‘ 7 Klizni zavrsetak StoFentra Gleitabschluss

Prikljuc¢ak $palete na odmaknuti prozor s brtvilom za spojnice.
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Od projektiranja
do obrade

Opsezni podaci za projektiranje

na www.sto.hr su Vam

dostupni:

- konstrukcijski detalji za sva
standardna rjeSenja

- baza podataka s referencama

- tekstovi za natjecaje

Osobno savjetovanje

Nas$ tim savjetnika koji ¢ine savjetnici
za arhitekte, prodajni savjetnici i
aplikacijski tehnicari pomoci ¢e Vam
u svim fazama projektiranja poput
uzorkovanja, izrade detalja, natjeca-
ja i obuke struc¢njaka

Obrada

Pored aplikacijskih tehnicara tvrtke

Sto koji po potrebi mogu provoditi

obucavanje na licu mjesta, nudimo

Vam i

opsezne informacije o obradi

StoBrick plocica od klinkera:

- tehnicki listovi

- smjernice za izvodenje

- video o nacinu obrade na nasem
YouTube kanalu

Dodatni konstrukcijski detalji
Preuzmite na:
www.sto.hr

Stambena Zgrada SB
Brodsko Vinogorje, HR

Proizvodi: StoBrick 315
Fotograf: Robert Les, Zagreb, HR

Konkretne tehnicke smjernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama obavezno treba postivati. 27



StoBrick - Izolirane fasade od klinkera
Slogovi uzoraka

Individualne fasade —
od veza do uzorka

Od veza do uzorka
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NF staza 1/2 pomaknuto, horizontalno NF staza 1/4 pomaknuto, vertikalno

I I I I L L Ll L L

==—————= LT

DF LF staza 1/4 pomaknuto, vertikalno

1
il

kombinacija dviju visina formata (LF i RF), horizontalno kombinacija dviju visina formata (LF i RF), vertikalno

Ove i druge veze mozete preuzeti na

www.sto.si
Koristeni formati: NF =71 x 240 mm, LF = 71 x 400 mm, DF LF = 52 x 440 mm, RF = 35 x 400 mm
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Kuca Tuskanac,
Zagreb, HR

Arhitekti: Dva arhitekta
d.o.o., Zagreb, HR
Proizvodi: StoBrick,

StoTherm Vario
Fotograf: Robert Les, Zagreb,
HR
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Algebra University, Zagreb, HR
Arhitekt: SB-projektiranje Zagreb, HR

Proizvodi: StoBrick 400, StoTherm Classic, StoColor X-black
Fotograf: Robert Les, Zagreb, HR
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Stvaranje jedinstvenih i individualnih gradevina.

VaSa motivacija je osmisliti i realizirati neSto posebno. Nasa
motivacija je pruziti Vam najbolju mogucu podrsku s kreativnim
rieSenjima. Bez obzira radi li se o novogradniji ili obnovi, nasi
proizvodi i sustavi nude fleksibilne mogucnosti dizajna. Za
oblikovanje koje stvara dodatnu estetsku vrijednost.

,lz;lju;ba;vi prema gradenju. Graditi svjesno.

Graditi svjesno.



