Tehnicki list

sto mrrm

StoPox WL 100

Sjajan vodeni EP lak, niske razine emisija c E g“& g¢

Karakteristika

e unutra i slobodno izlozena vremenskim utjecajima

Primjena
¢ za podloge vezane cementom
e estrisi s magnezijem i kalcijevim sulfatom
¢ kao zastitni sloj u boji za industrijske podove i prometne povrSine
¢ kao zavrdni premaz u sustavu StoCretec OS 8.5
¢ kao sastavni dio sustava StoFloor Cleanroom System 6 te sustava Cleanroom
Wall/Ceilingsysteme 1-5
Svojstva ¢ propusta vodenu paru
e razrjedivo vodom
e odli¢no prianjanje na podlozi
e niska razina emisija hlapljivih organskih spojeva (VOC)
e za CiS¢enje kratkotrajno +80 °C, trajno mokro maks. +40 °C
Optika e sjajno

Posebnosti/napomene

Tehnicki podaci

¢ nije prikladno za mehanicki jako opterecene povrsine
e proizvod je u skladu s normom EN 1504-2

e proizvod je u skladu s normom EN 13813

e razne potvrde o ispitivanju

L Norma/ ispitni Vrijednost/
Kriterij . o Napomene
propis Jedinica
Cvrstoca prianjanja EN 1542 >2,0 MPa
Viskoznost (na 23 °C) EN ISO 3219 2.800 - 4.300 Mjesavina
mPa.s
Gustoéa (mijeanje 23 °C) EN 1SO 2811 1,38 1,46
g/cm
Otpor izlaznog pogona prema cs
p 0g pogona p EN ISO 5470-1 62 mg 10/1000U/1000g
Taber uredaju e
, Otprilike
Razred Il Klasifikacija
Klasa propusnosti vodene pare EN ISO 7783 (srednji) prema normi
I DIN EN 1504-2
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Navedene karakteristi¢ne vrijednosti su prosje¢ne odnosno priblizne vrijednosti.
Zbog primjene prirodnih sirovina u nasim proizvodima navedene vrijednosti
pojedine isporuke mogu neznatno odstupati bez negativnog utjecaja na valjanost
proizvoda.

Podloga

Zahtjevi Podloga mora biti suha, nosiva i bez razdvajajucih, karakteristicnih ili stranih tvari.
Manje ¢Evrste slojeve i dodatke valja ukloniti.
Suho u skladu s definicijom smjernice za sanaciju 2001-10, no ovisno o kvaliteti
betona. Koli¢ina vlage smije iznositi maks. 4 CM% kod betona kvalitete do C30/37
i maks. 3 CM% kod betona C35/45, mjereno uredajem CM.
Temperatura podloge viSa od +10 °C i 3 K iznad tocke rosista.
Prosje¢na vrijednost ¢vrstoce prianjanja 1,5 N/mm?
Najmanja pojedinacna vrijednost ¢vrstoce prianjanja 1,0 N/mm?
Kod procjene estriha od magnezija i kalcij sulfata potrebno je posebno stru¢no
zZnanje.

Pripreme Podloga se treba pripremiti mehanickim postupcima, primjerice kuglastim zracilom,

glodalicom i naknadnom obradom kuglastim zracilom ili zra€ilom s fiksim
sredstvima zracenja.

Kod dubina hrapavosti > 0,5 mm podlogu valja izjednagiti ravnanjem.

Uporaba
Temperatura pri uporabi

najniza temperatura pri obradi: +10 °C
najveca dopustena relativna vlaznost zraka: 75 %
najviSa temperatura pri obradi: +30 °C
najveca dopustena relativna vlaznost zraka: 85 %

Vrijeme uporabe

pri +10 °C: oko 180 minuta
pri +20 °C: oko 90 minuta
pri +30°C: oko 60 minuta

Omjer mijeSanja

komponenta A : komponenta B = 100,0 : 20,0 tez. udjela

Priprema materijala

Komponenta A i komponenta B isporu€uju se u dogovorenom omjeru mijesanja i
mijesSaju u skladu sa sljede¢im podatcima. Komponentu A promijesajte
mijeSalicom, zatim dodajte ¢itavu komponentu B.

MijeSalicom mijeSajte temeljito i polako (maksimalno 300 o/min.), sve dok ne
dobijete homogenu masu bez grudica. Obvezno promijeSajte i sav sadrzaj koji se
nalazi na stranicama i dnu posude kako bi se stvrdnjiva¢ jednoliko razdijelio po
proizvodu. Trajanje mijeSanja min. 3 minute.

Nakon mijeSanja proizvod prelijte u istu posudu te jo§ jednom sve promijesaijte.
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Proizvod nemojte nanositi iz ambalaZe u kojoj je isporucen!

Temperatura pojedinih komponenti pri mijeSanju mora iznositi barem +15 °C.

Potrosnja Vrsta primjene Priblizna potrosnja

kao zastitni sloj, ovisno o podlozi 0,15 - 0,25 kg/m2

Potrodnja materijala ovisi izmedu ostaloga o obradi, podlozi i konzistenciji.
Navedene vrijednosti potroSnje samo su orijentacijske. To€ne vrijednosti potrosnje
valja po potrebi odrediti na objektu.

Nadogradnja slojeva premaz za industrijske podove sa srednje teSkim mehani¢kim optere¢enjem
1. Priprema podloge
2. Grundiranje sredstvom StoPox WL 100
3. Zaéstitni sloj StoPox WL 100
4. Matirajuci zastitni sloj StoPox WL 150 transparent (opcija)
5. Prvotna njega proizvodom StoDivers P 105 ili StoDivers P 120 (opcija)

Aplikacija
premaz za industrijske podove za srednje teSko mehanicko opterecenje
1. Pripremanje podloge

2. Grundiranje sredstvom StoPox WL 100
StoPox WL 100 se, ovisno o upijanju podloge i uvjetima nanoSenja materijala,
moze razrijediti vodom do 20 %.

potrosnja: oko 0,15 - 0,25 kg/m2 po radnom koraku
3. Zaéstitni sloj sredstvom StoPox WL 100
StoPox WL 100 moze se razrijediti vodom do najviSe 10 %, a nanosi se krizno

najlonskim valjkom (duljina dlacica: otprilike 13 - 14 mm).

Materijal valja nanositi jednoliko. Preporucujemo primjenu reSetke za ocjedivanje u
posudi. StoPox WL 100 moze se prskati bezzracnim postupkom.

Kod takve primjene savjetujemo da porazgovarate s naSom tehni¢kom
informativnom sluzbom (tel. 06192-401104).

potrosnja: oko 0,15 - 0,25 kg/m2 po radnom koraku

Ovisno o nijansi boje i podlozi za postizanje homogena izgleda moze biti potrebno
viSe radnih koraka s proizvodom StoPox WL 100.

4. Mat zastitni sloj StoPox WL 150 transparent (opcija)

Materijal se razrieduje s oko 15 % vode, ponovno mijeSa i nanosi krizno najlonskim
valjkom (duljina flora oko 13 - 14 mm).

Moze biti potrebno 1 do 2 radna koraka.
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potrodnja: oko 0,13 - 0,15 kg/m?2 po radnom koraku

Preporu€ujemo da StoPox WL 150 transparent nanesete valjkom od 25 cm i
potom krizno prijedete valjkom od 50 cm.

5. Njega StoDivers P 105 / StoDivers P 120 (opcija)

Nanosi se u jednolikom, tankom sloju na Ciste i stvrdnute industrijske podove.
Materijal se nanosi prethodno navlazenim mopom. Pod pustite oko 20 - 30 min da
se dobro osusi.

Drugi se sloj nanosi popre¢no u odnosu na prethodni radni korak. Obvezno se
pridrzavajte vremena su$enja izmedu radnih koraka. Ovisno o o¢ekivanom
optere¢enju moze biti potrebno viSe radnih koraka.

potro$nja: oko 30 - 50 ml/m2 po radnom koraku

Imajte na umu: tijekom obrade proizvoda valja izbjegavati izravno sunéevo
zracenje, visoke temperature i propuh. (vidi upute za CiS¢enje i njegu)

Napomene:
Nije prikladno za mehanicki jako optere¢ene povrsine.

Kod obrade vodenih sustava premaza valja osigurati dovoljnu cirkulaciju zraka.
Svakako valja izbjegavati propuh. NanoSenje materijala u razli€itim slojevima,
prevelika vlaznost zraka, preniske temperature (< +10 °C) mogu uzrokovati razli¢it
izgled kompletne povrSine.

Ovisno o izlozenosti kemikalijama mogu se pojaviti promjene boje koje ne utjecu
na tehniku funkcionalnost premaza.

Debljina sloja kod zastitnih slojeva u pravilu je manja od 0,5 mm i smanjuje se
uslijed mehanickog troSenja. To valja uzeti u obzir u pogledu Zeljenog vremena
uporabe.

Kod uporabe na otvorenom ovisno o materijalu valja raunati s pojavom zucenja ili
krediranja povrsine.

StoPox WL 100 ne premoscuje pukotine.

Ako se StoPox WL 100 primijeni na stare ili nove premaze od epoksidalne smole,
oni se prvo moraju intenzivno temeljito odistiti sredstvom StoDivers GR i €istatem
s jednim diskom opremljenim crnom ¢etkom. Za to takoder vidi tehnicki list
proizvoda StoDivers GR. Ako se ta mjera ne provede, moze doéi do smetnji u
ovlazivanju u vodenom laku.

Pocetci rada valjkom kod zastitnog sloja ne mogu se potpuno iskljuciti zbog ru¢nog
nano$enja.
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Susenje, otvrdnjavanje, vrijeme obrade:

vrijeme prerade pri +10 °C: oko 24 h
pri +20 °C: oko 16 h
pri +30 °C: oko 12 h

Ciscéenje alata Ogistite vodom.
Napomene, preporuke, Proizvod StoPox WL 100 kod uporabe na otvorenom sklon je zuéenju ili krediranju
posebno, ostalo povrsine. Krediranje posebno je izrazeno kod tamnih i jako pigmentiranih nijansi

boja. To se mora uzeti u obzir prilikom odabira nijanse boje.

Izjavu/izjave o svojstvima mozete dobiti u tehnickom informacijskom centru
StoCretec.

Opc¢e napomene za obradu nalaze se na stranici www.stocretec.de i u prilogu
aktualnog tehnickog priru¢nika.

Razred habanja koji je naveden u oznaci CE odnosi se na glatki, neposuti premaz.

Vrlo pigmentirane nijanse izvan sive zone (npr. intenzivne crvene, plave i zute
boje) opcenito su podlozne vecéoj abraziji pigmenta.

Ako to treba izbjegavati, preporuc€uju se dodatni zavrdni premazi kao $to su
StoPox WL 100 transparent (sjajni) ili StoPox WL 150 transparent (mat).

U obzir valja uzeti moguée promjene u protukliznim svojstvima.

Privremena zastita postize se kroz StoDivers P 105 i P 120.

Dobavljanje

Ton boje velika raznolikost tona boja, paleta boja RAL, StoColor System — ogranicen izbor
tonova boja

Mogucénost toniranja Nijansiranje je moguée u Sto prodajnim centrima.

Ambalaza Kanta i limenka
Broj artikla Oznaka Pakiranje
03470/008 StoPox WL 100 Set getont 12 kg Set
03470/015 StoPox WL 100 Set getént 30 kg Set

Skladistenje

Uvjeti skladiStenja Skladistite na suhome i zasti¢eno od mraza, izbjegavaijte izravno suncevo
zraCenje.

Trajanje skladiStenja U originalnoj ambalazi do ... (vidi ambalazu).
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Proizvodna skupina Zastitni sloj
Sigurnost Ovaj se proizvod mora oznaciti u skladu s aktualnom Uredbom EZ-a.

Obratite paznju na sigurnosno-tehnicki list!

Obratite paznju na informacije za rukovanje proizvodom, njegovo skladistenje i
zbrinjavanje.

Postupak s epoksidnim smolama: ,Prakti¢ni vodi¢ za postupanje s epoksidnim
smolama“, te

izvjeStaj o ispitivanju: ,lzvjestaj o ispitivanju zastitnog djelovanja osam rukavica za
zastitu od kemikalija u odnosu na EP premaze®,

Rukavice: ,Rukavice za rad s epoksidnim smolama bez otapala“ i

Zastitne rukavice: ,Ispravna uporaba zastitnih rukavica“
Https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-gesundheit/gefahrstoffe/lumgang-
mit-epoxidharzen/

Izdavac:

BG BAU - Strukovna udruga gradevinarstva

HildegardstraBe 29/30, 10715 Berlin

Tel. (+49) 30 85781-0, faks (+49) 800 6686688-37400, www.bgbau.de

Pomoc za planiranje uredenja gradilidta: ,Ekonomic¢no i sigurno uredena gradilista“

Izdavag:

Savezni institut za zastitu na radu i medicinu rada (BAuA)
Friedrich-Henkel-Weg 1-25, D-44149 Dortmund

Tel. (+49) 231 9071-0, faks (+49) 231 9071-2454,

E-posta: poststelle@baua.bund.de, mrezna stranica: www.baua.de

Posebne napomene
Informacije odn. podaci u ovom listu s tehni¢kim podacima sluze za osiguravanje svakidasnje
namjene odn. svakida$nje valjanosti koritenja, a temelje se na nasim spoznajama i
iskustvima.Medutim, ne oslobadaju korisnika od potrebe da na vlastitu odgovornost provjeri
valjanost i koriStenje.
Primjene, koje se ne spominju jednoznacno u ovom tehni€kom listu, smiju uslijediti tek nakon
odobrenja. Bez dozvole slijede na vlastiti rizik. To posebno vrijedi za kombinacije s drugim
proizvodima.

Po objavi novog lista s tehni¢kim podacima svi dosada$nji listovi s tehni¢kim podacima
prestaju vrijediti. Najnovija verzija dostupna je na internetu.
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