Tehnicki list

StoPur AC MultiCoat

Poliurea premaz za poveéane zahtjeve, ispitani C E g“:c g
sustavi povrSinske zastite prometnih objekata

Karakteristika

Primjena e unutra
e izloZeno vremenskim utjecajima
¢ kao sloj prikladan za vozZnju, za podove u javnim i podzemnim garaZzama
¢ kao habajuci sloj u sustavima povrSinske zastite: OS 10.4 i OS 10.22 proizvoda
StoCretec

Svojstva e otporno na ulja
e otpornost na pogonska goriva
e Visok stupanj otpornosti na habanje
e stabilan ton boje

Posebnosti/napomene e proizvod je u skladu s normom EN 1504-2
e proizvod je u skladu s normom EN 13813

Tehnicki podaci

o Norma /ispitni Vrijednost/
Kriterij . o Napomene
propis Jedinica
Cvrstoca prianjanja EN 1542 >2,0 MPa
Viskoznost (na 23 °C) EN ISO 3219 8.000 - 9.000
mPa.s
Gustoca (mijeSanje 23 °C) EN ISO 2811 1,4 glcm3

Navedene karakteristi¢ne vrijednosti su prosje¢ne odnosno priblizne vrijednosti.
Zbog primjene prirodnih sirovina u nasim proizvodima navedene vrijednosti
pojedine isporuke mogu neznatno odstupati bez negativnog utjecaja na valjanost

proizvoda.
Podloga
Zahtjevi Opcenito:

- Suh, nosiv

- Bez tvari koje razdvajaju, karakteristi€nih ili stranih tvari
- Uklonite manje ¢vrste slojeve.
- Nakupljanje sitnih sastojaka betona na povrsini.

Suha podloga:
- Ovisno o razredu tlaéne Cvrstoce
- Suho sukladno definiciji smjernice za saniranje DAfStb izdanje 2001-10
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Sadrzaj vlage:

- CM mjernim uredajem izmjeriti sadrzaj vlage betonske podloge.
- Koli¢ina vlage kod kvalitete betona do C30/37: maks. 4 CM%

- Koli¢ina vlage kod kvalitete betona do C35/45: maks. 3 CM%

Temperatura podloge: najmanje +10 °C, 3 K iznad tocke rosista Vlacna ¢vrstoca
pri prianjanju, srednja vrijednost: 1,5 N/mmz?
Vlaéna &vrstoéa pri prianjanju, najmanja pojedinac¢na vrijednost: 1,0 N/mm?

Pripreme

1. Sve navedene podloge se pripremaju mehanic¢kim metodama, vidi "Podloga,
Zahtjevi".

Primjer:

- SaCmarenje

- Glodanje, zatim saCmarenje

- Obrada ¢évrstim abrazivnim sredstvima

Temperatura pri uporabi

temperatura podloge i zraka:
minimalna temperatura: +10 °C
najviSa temperatura: +30 °C

Temperatura pri obradi:
minimalna temperatura: +10 °C
najvisa temperatura: +30 °C

Relativna vlaznost zraka:
minimalno: 40 %
maksimalno: 85 %

Vrijeme uporabe

pri +23 °C: oko 20 minuta

Omjer mijeSanja

komponenta A : komponenta B
A:B
100,0 : 12,0 tezinskih udjela

Priprema materijala

Napomene:

- Komponenta A i komponenta B isporu¢uju se u dogovorenom omjeru mijesSanja i
mijeSaju u skladu sa sljedeéim podatcima.

- Pridrzavajte se redoslijeda koraka u "Priprema materijala”.

- Temperatura materijala je izmedu +15 °C i +25 °C.

- Temperatura svih komponenta je izmedu +15 °C i +25 °C.

Trajanje mijeSanja:

- Duljina trajanja mije$anja ravna se prema temperaturi materijala koji se mijesa i
temperaturi okoline.

- Svaku mjeSavinu mijesati u jednakom trajanju.
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Moguce posljedice pri predugoj ili prekratkoj duljini trajanja mijeSanja:
- Ako proizvod predugo mijeSate, skracuje se vrijeme za obradu.

Priprema materijala:

1. Promije8ajte komponentu A.

2. Dodajte &itavu komponentu B.

3. Mijedajte komponente sve dok se u¢vrdcéivac dobro ne raspodijeli, smjesa je
homogena i masa bez nepravilnosti.

Mijesalica: sporohodna mijesalica, maksimalno 300 okr./min

Duljina trajanja mijeSanja: najmanje 3 minute

4. Pripazite na to da mijeSalica obuhvac¢a donja i periferna podrucja posude za
mijeSanje. Ravnomjerno raspodijelite uévrscivac.

5. Presipajte smjesu u Cisti spremnik. Ponovno pomijeSajte komponente.

Nadogradnja slojeva A: sastav koji premosc¢uje pukotine, sustav za zastitu povrsina OS 10.4
1. Pripremite podlogu.
. Grundiranje: StoPox GH 500
. Posipanje: StoQuarz 0,3 - 0,8 mm
. Primijenite plutajuci sloj koji premoS¢uje pukotine: StoPur PM MultiBase
. Primijenite habajuéi sloj: StoPur AC MultiCoat

A wWN

: sastav koji premos$cuje pukotine, sustav za zastitu povrsina OS 10.22
. Pripremite podlogu.

. Grundiranje: StoPox GH 531

. Posipanje: StoQuarz 0,3 - 0,8 mm

. Nanosenje brtvenog sloja za premosc¢ivanje pukotina: StoPur SC 300
. Primijenite habajucéi sloj: StoPur AC MultiCoat

A, WNRFR DT

Aplikacija
A: sastav koji premosc¢uje pukotine, sustav za zastitu povrsina OS 10.4

[EnY

. Pripremite podlogu.

2. Grundiranje:

- StoPox GH 500

- Proizvod primijenite ravnomjerno. Alati: gumeni kliza¢

- Proizvod razvaljajte i ravnomjerno podijelite.

- potroSnja: oko 0,3 — 0,4 kg/m?, ovisno o hrapavosti podloge

- Napomena: Izbjegavajte nastajanje lokvi.

- Preporuka: Pri dubini hrapavosti > 0,5 mm nanesite grebani sloj.

3. Posipanje:

- StoQuarz 0,3 - 0,8 mm

- Svjezi temeljni premaz nemojte preobilno posuti tako da je zrno do zrna.
- potroSnja: oko 0,5 — 1,0 kg/m?

- Napomena: Nakon 24 h uklonite nevezani kvarcni pijesak.
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4. Primijenite plutajuéi sloj koji premo&cuje pukotine, uglavnom djelotvorni sloj za
zastitu povrsina:

- StoPur PM MultiBase

- Proizvod primijenite nenapunjen bez kvarcnoga pijeska. debljina sloja: najmanje
2,0 mm, alati: strugalo s trokutastim zupcima

- Proizvod doradite za odzracivanje kriznim pokretima. Alati: iglicasti valjak

- potro$nja: oko 3,0 kg/m?

5. Primijenite habajuci sloj:

- StoPur AC MultiCoat

- Vrijeme Cekanja: Primijenite habajuci sloj nakon 8 - 24 sata.

- Samorazlijevajuc¢i mort primijenite odgovaraju¢om debljinom sloja.

- Proizvod naknadno valjati poprecno. Alati: kratkocijevni valjak

- potro$nja StoPur AC MultiCoat: cca. 2,0 — 2,7 kg/m? (najmanje 1,8 kg/m?2)

- Napomena: Da se membrana ne bi oStetila, pri nanoSenju samorazlijevajuceg
morta upotrijebite dZonove s tupim €avlima.

B: sastav koji premoscuje pukotine, sustav za zastitu povrSina OS 10.22
1. Pripremite podlogu.

2. Grundiranje:

- StoPox GH 531

- Proizvod primijenite ravnomjerno. Alati: gumeni kliza¢

- Proizvod razvaljajte i ravnomjerno podijelite.

- potroSnja: oko 0,3 - 0,4 kg/mz2, ovisno o hrapavosti podloge

- Napomena: Izbjegavajte nastajanje lokvi.

- Preporuka: Pri dubini hrapavosti > 0,5 mm nanesite grebani sloj.

3. Posipanje:

- StoQuarz 0,3 - 0,8 mm

- Svjezi temeljni premaz nemoijte preobilno posuti tako da je zrno do zrna.
- potroSnja: oko 0,5 — 1,0 kg/m?

- Napomena: Nakon 24 h uklonite nevezani kvarcni pijesak.

4. NanoSenje brtvenog sloja za premoséivanje pukotina, uglavnom aktivni sloj za
zastitu povrsina:

- StoPur SC 300

- Proizvod primijenite nenapunjen bez kvarcnoga pijeska. debljina sloja: najmanje
2,0 mm

- Proizvod se moze obraditi isklju€ivo s dvokomponentnim sustavima za prskanje.
- potroSnja: oko 2,3 kg/m?

- Nanesite proizvod mokro po mokro u nekoliko slojeva do Zeljene debljine sloja.
Preporu€ena minimalna debljina sloja je 2 mm.

- Prije nanosenja zastitite susjedne povrSine od prskanja, npr. B. folijom ili
kartonom. U vjetrovitim uvjetima potrebno je poduzeti mjere opreza kako bi se
podrucje zastitilo od rasprSene maglice.
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5. Primijenite habajudi sloj:

- StoPur AC MultiCoat

- Vrijeme Cekanja: Primijenite habajuci sloj nakon 8 - 24 sata.

- Samorazlijevajuc¢i mort nanesite u odgovarajuc¢oj debljini sloja.

- potro$nja StoPur AC MultiCoat: cca. 2,0 — 2,7 kg/m? (najmanje 1,8 kg/m?2)

- Napomena: Da se membrana ne bi oStetila, pri nanoSenju samorazlijevajuceg
morta upotrijebite dZonove s tupim €avlima.

Upotreba sustava za zastitu povrsina StoCretec OS 10.22:
- Potrosnja i podatci: vidi upute za izvedbu, prilog 1 Opcenite potvrde o provedbi
gradevinske inspekcije.

Napomene:
- Vlazne i nepotpuno povezane podloge uzrokuju Stetu.

Temperatura podloge, temperatura okoline:

- Za obradu reakcijskih smola osim temperature okoline presudna je i temperatura
podloge.

- Niske temperature usporavaju kemijske reakcije.

- Time se produljuje vrijeme za obradu, za preispitivanje i za izvrSavanje.

- Zbog sve vece viskoznosti potroSnja po jedinici povr§ine moze se povecati.

- Visoke temperature ubrzavaju kemijske reakcije, pa se u skladu s tim skracuju
razdoblja za obradu, preispitivanje i izvrSavanje.

Odstupanje od nijanse boje:

- Ovisno o izloZenosti kemikalijama mogu se pojaviti promjene boje koje ne utjecu
na tehniCku funkcionalnost premaza.

- Moguéa su mala odstupanja u boji razli€itih Sarzi.

Potrosnja, uporaba:
- Podaci o utro$ku i izvedbi odnose se na vodoravne povrsine.
- Pri nagibu: testirati unaprijed na uzorku povrsine.

Susenje, otvrdnjavanje, Prikladno za hodanje:

vrijeme prerade - Nakon cca 8 sata
- Ovisno o vlaznosti zraka: ako je vlaznost zraka veca, materijal e se brze
stvrdnuti.

Prikladan za voznju:
- Nakon cca 24 sata

Mehanicki u potpunosti opteretivo:
- Nakon cca 3 dana

Kemijski u potpunosti opteretivo:
- Nakon cca 7 dana
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vrijeme obrade:
- pri +23 °C: unutar 18 sati

Ciséenje alata Alat ocistite proizvodom StoDivers EV 100 ili StoCryl VV.
Napomene, preporuke, 1. Pridrzavajte se op¢ih napomena za obradu:
posebno, ostalo - vidi www.stocretec.de, proizvodi

- vidi tehnicki priruénik, privitak

2. Pridrzavajte se uputa za uporabu.

Izjava o svojstvima, oznaka CE:

izjava o svojstvima: vidjeti www.stocretec.de

- Otpornost na habanje koja je navedena u izjavi o svojstvima odnosi se na glatki,
neposuti premaz.

- Kod sustava OS 10 nije moguce iskljuciti povrSinske pukotine.

Dobavljanje

Ton boje ton boje u skladu s paletom boja RAL
Ambalaza Kanta

Broj artikla Oznaka Pakiranje

09727/001 StoPur AC Multi Coat Set 25 kg Set

getont

Skladistenje
Uvjeti skladiStenja Skladistite na suhom i zastiéeno od mraza. Zastitite od izravnog sunceva zracenja.
Trajanje skladiStenja Najbolju kvalitetu u neotvorenoj originalnoj ambalazi jam¢i Cuvanje do isteka

minimalnog roka trajanja. To se moze vidjeti po broju SarZze na ambalazi.
Objasnjenje broja Sarze:

1. brojka = posljednja brojka godine, 2. + 3. brojka = kalendarski tjedan, primjer:
2450013223 - trajanje skladiStenja do kraja 45. kalendarskog tjedna 2022. godine
Vidi ambalazu proizvoda

Oznacavanje

Sigurnost Ovaj se proizvod mora oznagiti u skladu s aktualnom Uredbom EZ-a.
Obratite paznju na sigurnosno-tehnicki list!
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Posebne napomene

Informacije odn. podaci u ovom listu s tehni¢kim podacima sluze za osiguravanje svakidasnje
namjene odn. svakidasnje valjanosti kori$tenja, a temelje se na nasim spoznajama i
iskustvima.Medutim, ne oslobadaju korisnika od potrebe da na vlastitu odgovornost provjeri
valjanost i koristenje.

Primjene, koje se ne spominju jednozna¢no u ovom tehnic¢kom listu, smiju uslijediti tek nakon
odobrenja. Bez dozvole slijede na vlastiti rizik. To posebno vrijedi za kombinacije s drugim
proizvodima.

Po objavi novog lista s tehni¢kim podacima svi dosada$nji listovi s tehni¢kim podacima
prestaju vrijediti. Najnovija verzija dostupna je na internetu.

Sto Ges.m.b.H

Ulica Franje Luci¢a 32A
HR-10090 Zagreb
Telefon: +385 1 3499 555
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